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CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Wymogi elektryczne 220-240V/ 1 faza / 50/60HZ
Wymogi pneumatyczne min.6 baréw / 0.7m*min
Jednostka hydrauliczna 200 baréw

Naped wrzeciona 1,5 KM asynchroniczny AC
Obroty wrzeciona 120-3000 obr./min

llo$¢ strategii skrawania 2

Skrawanie dwukierunkowe nie

Stata predkosc¢ skrawania nie

Obudowa maszyny z automatycznymi, komputerowo sterowanymi drzwiami --------- nie

Chtodzenie z systemem odprowadzajgcym, zamontowane na osi Y,

automatycznie sterowane nie

Liczba numerycznie sterowanych osi 2

Sterowanie numeryczne NEWEN®

Oprogramowanie NEWEN®

O$ Z, mechanizm przesuwu gtowicy prowadnice liniowe z blokadg pneumatyczng
Wysprzeglanie napedu (w celu optymalnego centrowania) No

Maksymalny przechyt wrzeciona 6°

0Os$ X, zasieg autocentracji 12mm

0S8 Y, zasieg autocentraciji 12mm

08 Y, pryzmy réwnolegte prowadnice liniowe x3 z blokadg pneumatyczng
Gwarancja na wady fabryczne (jak dla ogélnych warunkéw sprzedazy) ---------------- 1 rok

Szkolenie informacja u lokalnego dystrybutor
MOZLIWOSCI

0s$ X, przesuw gtowicy 1240mm

0S8 Y, przesuw glowicy 70mm

0s$ Z, przesuw glowicy 250mm

0S8 Y, przesuw pryzm rownolegtych 163mm

0$ Z, wysuw tulei wrzeciona 75mm

0s$ X, przesuw wozka 11mm

Maksymalna dtugo$¢ profilu (od wewnetrznej do zewnetrznej $rednicy) --------------- 22mm

Maksymalna diugos¢ profilu(o$ Z) 75mm

Wymiary obstugiwanych gniazd zaworowych (w oparciu o dostepne oprawki) ------- 13.50mm-80.00+mm

Wymiary obstugiwanych prowadnic zaworowych maks. $rednica 12mm, dtugos$¢é 65mm
taczenie obrobki prowadnic i gniazd zaworowych tak

SPECYFIKACJE PC

Rozmiar monitora (ekran dotykowy) 12 cali

Karta sieciowa tak

Stacja dyskow nie

Naped CD nie

Port USB tak

System operacyjny Windows® XP Pro
PROGRAMY

Contour™ (zoptymalizowana jednopunktowa obrébka gniazd zaworowych) ---------- tak

Guide (zoptymalizowane rozwiercanie prowadnic Zaworowych) =--------------eemmmmumnv tak

WYMIARY OBStUGIWANYCH GtOWIC SILNIKOWYCH
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SO NEW

Maksymalna wysokos$¢ (w oparciu o diugos¢ pilota 210mm) 315mm
Maksymalna dtugosc¢ bez ograniczen
Maksymalna szerokos$é okoto 450mm
WYMIARY MASZYNY
Maksymalna wysoko$¢ maszyny 2205mm
Maksymalna szeroko$¢ maszyny 1923mm
Maksymalna gteboko$¢ maszyny 1421mm
Obrys podstawy (szeroko$¢ x gtebokosc¢) 1923mm x 1421mm
Waga netto 1200 kg
WYMIARY TRANSPORTOWE
Wysokos$¢ 2145mm
Szerokosc¢ 1948mm
Gtebokos¢ 1264mm
WWW.NEWEeN.Com 593 catkowita 1410 kg

TURNING .




Wszystkie maszyny
NEWEN® FIXED-
TURNING® posiadaja:

» dynamiczng kompensacje
termiczna

o ARDC™ automatyczng
kontrole gtebokosci
zagtebienia

e wrzeciono HEPTAX™

» obstuge profili Venturiego
e dynamiczne wywazanie
wrzeciona

¢ hermetyczne wrzeciono

sferyczna poduszka
powietrzna

Z

przesuw giowicy
maszyny

duzy (X,Y) przesuw Y przesuw tulei wrzeciona

ruch obrotowy wrzeciona

( -~
przesuw wozka

SGC200M (opcja) M przesuw asystowany
Palletizable™ dwukatowy, M przesuw numerycznie sterowanych
360° obrotowy zespot mocujacy
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NEWEN ¢ USA- Tel: +1-760-233-0067 ¢ Toll Free (UsA& Canada): 1-800-639-3693 « Fax: +1-760-233-0068
NEWEN « FRANCE - Tel: +33 (0)4-50-25-87-82 « Fax: +33 (0)4-50-97-64-93
Fixed-Turning@newen.com * www.newen.com
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SeavLoTHO SPECLTICENE Spawalnictwo Specjalistyczne - Gtowice Silnikowe POLOK WELDING.

Generalny dystrybutor firmy NEWEN na terenie Polski.
welding

www.newen.pl
POLOK WELDING
ul. Sowinskiego 3
44-121 Gliwice
tel.: +48 32724 68 00 Wiadystaw Polok Jan Polok
fax: +48 32 444 64 50 tel.: +48 509 300 101 tel.: +48 602 180 807
biuro@newen.pl wladyslaw.polok@polok.pl jan.polok@newen.pl
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NEWEN® zastrzega sobie prawo do zmian lub weryfikacji specyfikacji oraz projektéw odnosnie wszystkich produktéw zawartych w tej broszurze. Niniejsze zmiany
nie upowazniajg nabywcy do roszczen zwigzanych z ulepszeniami, dodatkami lub wymiang osprzetu, w ktdry maszyna zostata zaopatrzona oraz zakupionych
akcesoridw. Informacje tutaj zawarte uwaza sie za aktualne w momencie drukowania broszury. Zdjecia i rysunki nie sg czescig oferty w sensie prawnym.
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