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Obrobka gniazd zaworowych,
caty wiek rozwoju ... i rozwigzanie!

Przedtem Teraz
4 4
FREZOWANIE ZAGLEBIAJACE i FIXED-TURNINGe
]
] . .
weglikowa ptytka profilowana | narzedzie jednopunktowe
:
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
i
]
x17 : x34
:
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
i
rysunek1 rysunek 2 ! rysunek 3
karbowanie falowanie ' geometryczna precyzja
[IANG
- I I E p I
]
Podczas tradycyjnego frezowania gniazd zaworowych z materiatédw proszkowych E Obrobka metodg interpolacji FIXED-
oraz niektérych gniazd zaworowych zeliwnych, powstawanie karbowania jest ! TURNING® catkowicie eliminuje
niemalze nieuniknione. ' wszystkie znieksztatcenia pokazane na
o _ , , 1| rysunkachnrliz2,
Karbowania majg bardzo szkodliwy wptyw na zawor podczas przedmuchu gazdw, !
kiedy zawor jest zamkniety. H Wystepowanie karbowania i falowania
i jest wiasciwie niemozliwe. Jedno-
Obrabiane gniazdo w konsekwencji szybko sie zdeformuje, a jego szczelnos¢ nigdy ! punktowa obrébka nie pozwala na
nie bedzie odpowiednia. Karbowanie powstaje podczas pracy ptytki profilowanej, ! tworzenie sie tego typu znieksztatcen.
ktdra zeskrobuje duza powierzchnie w materiatach o strukturze ziarnistej (materiaty H Wystarczy tylko przeanalizowa¢ zasade
proszkowe, zeliwo stopowe...). i obrébki gniazd, aby sie przekonac.
]
Tradycyjne gniazda, obrabiane za pomocg ptytek profilowanych, charakteryzujg sie E Obrébka obrotowym narzedziem
falowaniem mierzonym w setnych milimetra, ktére jest rezultatem nieregularnych ' poruszajgcym sie w dwdch interpo-
oporéw skrawania na obwodzie gniazda. Konsekwencjg zmiennych oporéw i lowanych osiach wytwarza doskonale
skrawania jest przenoszenie nierOwnomiernego naporu na wrzeciono maszyny, ktore ! okragte kotowe mikrobruzdy. Gtebo-
poddaje sie mniej lub bardziej i tworzy nieregularne ksztatty. To zjawisko, dobrze ! kos¢ bruzd i odlegtos¢ miedzy nimi jest
znane operatorom maszyn manualnych, bywa niwelowane przez szybki i mocny E kontrolowana przez numeryczne
nacisk na wrzeciono. 1 sterowanie maszyny, tworzac najlepsza
E mozliwg do osiggniecia powierzchnie.
Opisane powyzej zabiegi operowania wrzecionem mogg wygtadzi¢ widoczne !
znieksztatcenia, ale w zaden sposdb nie poprawig geometrii gniazda. E Znaczne zredukowanie oporéw
i skrawania (300x i wiecej), zminima-
Falowanie to, nieodtaczne przy obrdbce za pomocg ptytek profilowanych, ma E lizowanie niedoskonatosci obrobki
oczywisty wptyw na szczelno$¢ zawordw i wymaga dalszej obrobki w postaci H sprawia, ze FIXED-TURNING® lokuje
docierania zawordw, aby uzyska¢ wymagang szczelno$¢. Docieranie zaworow, ' sie na najwyzszym poziomie w skali
wczesniej z koniecznosci akceptowane przez konstruktoréw silnikow i ich klientdw, E jakosci definiowanej przez OEM.
nie jest juz dopuszczane przez przemyst motoryzacyjny i nikogo, komu zalezy na !
zachowaniu jakosci wymaganej przez silniki nowej generaciji. H
:
N N

FIXED-TURNING® i numeryczna kontrola obrdbki
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World Patents: 6,086293; 6,382883B1; 6,382,884B1...

FIXED-TURNING®,

narzedzie, ktére podnosi twoje mozliwosci dziesieciokrotnie...

Podobnie jak w tokarce, FIXED-TURNING opiera sie na
réwnoczesnym przemieszczaniu sie w dwoch osiach (X, Z) punktowo
skrawajgcego narzedzia. Inaczej jednak niz w tokarce, gdzie
obrabiany detal wiruje, FIXED-TURNING porusza narzedziem w
dwoch osiach (X, Z), podczas gdy detal (gtowica silnikowa)
pozostaje unieruchomiona.

Narzedzie prowadzone przez numeryczne sterowanie, ma
nieograniczong mozliwo$¢ tworzenia najdtuzszych profili (w
granicach zasiegu wrzeciona), budowanych w przerdznych
ksztattach, takich jak fuki, linie proste, linie krzywe, wkleste
i wypukte. Tak jak precyzyjna tokarka, FIXED-TURNING obrabia
najbardziej zréznicowane ksztatty z najwyzsza precyzja.

FIXED-TURNING realizuje zréznicowane zadania, facznie z liniami
krzywymi, prostymi oraz nachylonymi w kazdym mozliwym
kierunku. Sterowanie numeryczne NEWEN kieruje posuwem
narzedzia w taki sposdb, by jego ostrze podazato odpowiednig
trajektorig w kazdej sekcji obrabianego profilu. Wydajny komputer
nieustannie oblicza optymalny tor narzedzia, aby opory skrawania
byly regularne i zredukowane do minimum. Kazde kolejne przejscie
narzedzia, wyliczone co utamek sekundy, jest przygotowywane w
taki sposdb, aby Zzadne falowanie bedgce skutkiem oporéw
skrawania, nie zaktdcito rdwnowagi ani stabilnosci wrzeciona.

FIXED-TURNING przeprowadza doskonate operacje oraz
gwarantuje szczelno$¢ gniazd zaworowych.

Uktady elektroniczne opracowane przez NEWEN prowadzg osie
cyfrowe z niewyobrazalng precyzjg, gwarantujgc petna
powtarzalno$¢. Komputer i jego ptaski monitor dotykowy oferuje
najbardziej przyjazny uzytkownikowi interface. Oprogramowanie
firmy NEWEN wspomaga operatora i pozwala mu realizowac
najbardziej zaawansowane operacje bez wysokich kwalifikacji
w dziedzinie programowania.

Cykl obrobczy jest automatycznie optymalizowany i zapamie-
tywany, by precyzyjnie, operacja po operacji, zakonczyc caty proces.

Tak jak w wielu innych dziedzinach,
sterowanie numeryczne NEWEN
uwalnia operatora, gwarantujac mu
doskonatosc i profesjonalizm.
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FIXED- TURNING to numerycznie sterowane osie przesuwane przez $rube z rolkami planetarnymi Gtowice maszyny wypetnia stale
i serwo-silniki najnowszej generacji. Precyzja narzedzia poruszanego metodg interpolacji jest przeplywajace przez nig powietrze,
mierzona w tysigcznych milimetra. co uniemozliwia zanieczyszczenie

precyzyjnych komponentéw
metalicznym pytem.

0$ Z (327mm): opatentowany system Pantograph™ pozwala podnosic i
opuszczac gtowice maszyny oraz wrzeciono do poziomu obrabianego gniazda.
Pantograph™ jest doskonale wywazony, a jego ruchy sg pneumatycznie
wspomagane, aby zapewni¢ maksymalne czucie podczas wprowadzania pilota
centrujgcego do prowadnicy zaworowej. Pantograph™ zapewnia sztywnosc¢
obrdbki, oferujac jednoczesnie petng swobode manewrowania gtowica.
Podwyzszona precyzja obrobki. Unikat NEWEN.

Uproszczony panel sterowania pozwala dokonywac potrzebnych zmian podczas
pracy. Ustawienia gtebokosci skrawania, ustawienia pozycji narzedzia oraz
zmiana narzedzia sg znacznie uproszczone. Elektroniczne pokretto pozwala
porusza¢ poszczegolnymi osiami. Specjalne polecenie powoduje ruch narzedzia
opisujacy wybrany profil, podczas gdy wrzeciono nie obraca sie, wizualizujac
kontur przed obrébka. Panel sterowania wyposazony w taczniki przyciskowe,
chroniony wymienng powtoka zabezpieczajaca. Precyzyjne, wielofunkcyjne
pokretto elektroniczne.

Pozbawiony naprezen (odprezanie czestotliwosciowe), spawany korpus pokryty
zywica przemystowg, odporng na czynniki chemiczne.

Wrzeciono $lizga sie w kulistej obsadzie na podwdjnej
poduszce powietrznej, pfaskiej i sferycznej. Potaczenie
ruchéw okreznych wrzeciona i jego jednoczesny ruch w
osiach X i Z pozwala kuli przyja¢ kazda pozycje w
przestrzeni bez zadnego oporu i ustawic¢ sie doktadni w
osi prowadnicy zaworowej. Automatyczne centrowanie
programowane w czasie. Automatyczne pozycjonowanie
wrzeciona z pneumatycznymi sitownikami.

Boczna szafka elektryczna. Elektryczne i elektroniczne
podzespoty pofgczone za pomoca szybkozigczy.
Automatycznie filtrowana wentylacja szafki w czasie

pracy maszyny. Elektronika zaprojektowana i i b
stworzona przez NEWEN. - ;
Stot do ciezkich zastosowan, zamontowany '1.

na dwdch catkowicie ostonietych, ™
bezobstugowych prowadnicach. Prosta, || &._‘
mocna i skuteczna blokada pneumatyczna, |

utatwiajgca pozycjonowanie kazdej gtowicy| |
silnikowej o wadze nawet do dwdch ton.

Modutowy stét podwyzszajgcy, uzywany przy obrobce
mniejszych gtowic silnikowych, wyposazony w SGC200M,
palletizable, obrotowy o 360stopni, dwuosiowy zestaw
mocujgcy. Zestaw ten pozwala na szybkie pozycjonowanie
wiekszosci gtowic silnikowych, niezaleznie od kata nachylenia
prowadnic zaworowych. Ten opatentowany system jest
szybki, uniwersalny, bardzo sztywny, przyjemny w
uzytkowaniu i dzieki niezaleznym zaciskom i kulistym
przegubom nie przenosi zadnych naprezen na gtowice
silnikowa.
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Wszystkie maszyny NEWEN FIXED-TURNING s3g
wyposazone w: dynamiczng kompensacje termiczng
« ARCD™ automatyczng kontrole powtarzalnosci
zagtebienia « wrzeciono HEPTAX™ « obstuge profili
Venturiego * dynamiczne wywazanie wrzeciona ¢

N

ci$nieniowg ochrone wrzeciona.

I
Wrzeciono obrdbcze, zamontowane na
specjalnych, bezobstugowych tozyskach o
wysokiej precyzji. Naped wrzeciona
zrealizowany poprzez mocng, spiralno-

Gtowica NEWEN FIXED-TURNING posiada
opatentowang, bezobstugowg i pozbawiong
tarcia kinematyke, pozwalajaca pracowac rok po
roku, ciggle z najwyzszg precyzjg. Unikalny i
szczegolnie skuteczny system centrowania i
umocowania pilota oparty na tulejce zaciskowej.

Przemystowy komputer najnowszej generacji
zintegrowany z ptaskim, 15 calowym ekranem
dotykowym. Przyjazny uzytkownikowi, intuicyjny
dialog miedzy maszyna a operatorem.

Nieograniczona pamie¢, obstuga sieciowa.
J

N
Solidne toze o przekroju plastra miodu zapewnia
maszynie stabilnos¢, dtugowiecznos¢ i precyzje.

J

Charakterystyka techniczna

NEWEN® EPOC-XL" : 3+1 osiowa, jednopunktowa maszyna CNC
do obrébki gniazd i prowadnic zaworowych.
NEWEN FIXED-TURNING® PROCES OBROBCZY (OPATENTOWANY)

Dtugo$c¢ przesuwu (odlegtos¢ miedzy 1320mm
przeciwlegtymi prowadnicami — 0$ X)

Przesuw gtowicy maszyny w osi Y 80mm
Przesuw pryzm réwnolegtych zamontowanych 340mm
na dwoéch prowadnicach liniowych - przesuw w osi Y

0$ Z: Pantograph system 327mm
z blokada hydrauliczng

Przesuw obrobczy w osi Z 95mm
(ruch tulei dla celow obrébczych)

Automatyczny przesuw wozka 19mm

Srednica 22mm
Jjesli narzedzie zostato ustawione dla srednicy 20mm,
to bez przestawiania narzedzia mozna obrobic srednice 42mm

Zdolnos¢ obrébcza przy
standardowym oprzyrzgdowaniu

Obrabiany materiat wszystkie rodzaje materiatu od aluminium
do stali hartowanej

Naped wrzeciona 5 KM AC Servo
Zagfebianie i przesuw wozka servo-silniki
Jednostka hydrauliczna 200 barow

PC komputer przemystowy
z dotykowym ekranem

tacza RS232 — Ethernet
Centronics — USB

System operacyjny Windows XP Pro

Sterowanie numeryczne NEWEN®

Oprogramowanie NEWEN®
WYMIARY OBStUGIWANYCH GLOWIC SILNIKOWYCH

Maksymalna wysoko$¢ (bez demontazu pilota) 400mm/810mm

Maksymalna szeroko$¢ bez ograniczen

ROZMIARY MASZYNY
Wysokos¢ maszyny 2300mm
‘Szerokos¢ maszyny . 2500mm-
Glebokos¢ maszyny 2215mm-
‘Waganetto  1450kg
‘Waga bruto ~~ 1750kg
‘Napigge 220V jedna faza
50-60 Hz
Ciénienie powietrza min 6 barow

ROZMIARY TRANSPORTOWE

Wysokos¢ 2300 mm
Glebokos¢ 2320 mm
Dlugosé 1800 mm




Brak karbowania

Problem znieksztatconej przez karbowanie
powierzchni gniazd zaworowych od
dziesigtkow lat spedza sen z powiek
regenerujgcym silniki. Zadne narzedzie,
zadna metoda skrawania, zadna maszyna
nie mogty sprostac temu powracajgcemu
wcigz problemowi.

Zrédio tych niepowodzen wynika z natury
uzywanych narzedzi profilowanych.
Ztozone ksztatty, sktadajace sie z wielu
segmentow, wywotujg znaczace i
nieregularne opory skrawania, ktore
skutkujg mniejszym lub wiekszym
wystepowaniem efektu karbowania.

Wspotczesne gtowice pozwalajg jedynie
na minimalng i delikatng obrdébke,
podczas ktdrej nie mozna niestety unikngc
tak szkodliwego karbowania. Wtasciwosci
plastyczne nowoczesnych stopéw
poteguja to ucigzliwe zjawisko. W wielu
przypadkach jest wrecz niemozliwe
odnowi¢ gniazdo w sposdb, ktdry mozna
by zaakceptowac. Z NEWEN® FIXED-
TURNING® wystepowanie karbowania
jest nie tylko mato prawdopodobne,
zostato ono definitywnie zlikwidowane.
Przekréj pojedynczego widra nie
przekracza 1\1000 mm2, tak wiec opory
skrawania nie mogag w zadnym stopniu
wywotac karbowania ani falowania.
Najdelikatniejsze naprawy sg mozliwe do
zrealizowania.

Niezréwnana jako$¢ geometrii

FIXED-TURNING® zezwala na
najdelikatniejsze ciecia. Kazda gtowica
silnikowa moze zosta¢ obrobiona przy
zachowaniu jej Scisle okreslonych
parametrow.

FIXED-TURNING® gwarantuje
geometryczng jakos¢ dotad nieosiggalna.
Doskonale okragte gniazdo (kolistos¢
<3mikrony) to pierwszy warunek, aby
uzyskac idealng szczelnos¢. Doskonata

ZADNYCH OGRANICZEN

—-NE //r- 'r

osiowos$¢ jak réwniez idealne katy i tuki
dostepne w tym systemie dajq silnikowi
optymalng moc, przewyzszajgc czesto
jego nominalne parametry. Katy gniazd
mogg by¢ tworzone dowolnie, z
doktadnoscig do jednej setnej stopnia.
Czy zalezy Ci na DOSKONALE]
SZCZELNOSCI miedzy gniazdem a
zaworem juz za pierwszym razem, BEZ
DOCIERANIA?

Dowolny ksztatt gniazda

Zakres pracy

Wsrod wszystkich maszyn przeznaczonych
do precyzyjnej obrébki gniazd, NEWEN ze
swoim systemem FIXED-TURNING
obejmuje najszerszy zakres prac. W
przedziale od 13 do ponad 200
milimetréw, a nawet wiecej, system
gwarantuje kotowos$¢ w granicach 3
mikrondw.

Nowe perspektywy

Dla FIXED-TURNING® nie istniejg
niemozliwe do wykonania ksztatty.
Wszystkie profile sg osiggalne, tacznie z
profilem Venturiego, co jest rzecza
niewyobrazalng w przypadku innych
znanych dzisiaj na rynku systemow
obrébczych.

Pojedyncze, jednopunktowe narzedzie
pozwala na obrdbke wszystkich gniazd,
niezaleznie od ich ksztattu i ztozonosci.

Pamie¢ maszyny zaopatrzona jest w
ponad 300 profili, najczesciej uzywanych
w przemysle, a nastepne mozna
swobodnie dodawac w nieograniczonej
iloéci. Ponad 300 cie¢, dostepnych w
kazdej chwili zupetnie za darmo i bez
potrzeby wprowadzania.

Jednopunktowo skrawajgce ptytki moga
by¢ ptytkami powlekanymi, wolfranowo-
weglikowymi (TIN albo powtoka
ceramiczna) lub tez ptytkami z cermetu,
CBN lub PCD, ktdre idealnie nadajg sie do
obrébki miekkich materiatéw takich jak
stopy miedzi, berylu, stopy aluminium lub
materiatow twardych, np. stelitowych czy
indukcyjnie hartowanej stali itp.

Koniec z przestojami, koniec z
dylematami, ktdrg ptytke wybra¢, koniec z
drogim wyposazeniem. Jeste$ zawsze
przygotowany, by stuzy¢ swoim klientom,
wszystkim swoim klientom, niezaleznie od
tego, jakie zadanie Ci powierza. Wszystko
to z dwoma lub trzema oprawkami i
zestawem Twoich pilotéw. Tutaj zaczynasz
oszczedzac!

World Patents: 6,086293; 6,382883B1; 6,382,884B1...

Procesy produkcyjne zostaty
zrewolucjonizowane przez komputery,
oprogramowanie oraz inne nowe
technologie. Zmiany technologiczne
postepujace w nie notowanym dotad
tempie, zmuszajg dostawcow ustug do
dotrzymywania im kroku.

OEM stale wprowadza nowe materiaty,
nieustanie udoskonala konstrukcje, co
pocigga za sobg nowe trudnosci,
powieksza asortyment modeli glowic w
tempie dotad nie notowanym,
zaciesniajac jednoczesnie tolerancje
dotyczace obrdbki.

Regenerujacy gtowice, Swiadomi swej
bezradnosci wobec matych gtowic
motocyklowych, gtowic wielozaworowych
oraz duzych przemystowych ...gniazd zbyt
twardych, zbyt miekkich, biorgc pod
uwage wymogi stawiane przez OEM
zauwazajg, ze ich pole dziatania sie
kurczy.

FIXED-TURNING® firmy NEWEN®
eliminuje wszelkie ograniczenia i
bezradnos$¢. Mozesz ponownie odzyskac
utracony rynek i z powodzeniem
$wiadczy¢ ustugi wszystkim.

Z FIXED-TURNING® firmy NEWEN®

sprostanie najtrudniejszym
wyzwaniom

L

Q.
4/

OEM staje sie
zwyktym zajeciem.



EPOC-XL™ — maszyna najbardziej uniwersalna ze wszystkich dotad zbudowanych
Obrabia gniazda o $rednicy od 13 do ponad 200mm, od najmniejszych wielozaworowych gtowic
motocyklowych do poteznych takich jak Wartisila W40.
z duzymi predkosciami obrabia stelitowe gniazda zaworowe z ptytkami CBN, aby uzyskac
nierownolegtg geometrie, niedostepng w zadnym innym systemie.
dowolne dostosowanie katéow gniazda zaworowego z doktadnoscia do jednej setnej stopnia
nieporéwnywalna precyzja, wszechstronnos¢ i fatwos¢ uzycia
DOSKONALA SZCZELNOSC miedzy gniazdem zaworowym i zaworem za pierwszym razem BEZ
DOCIERANIA
gwarantowana kotowos$¢ w granicach 3 mikrondw na kazde 100mm, nawet w przypadku
wielkich gniazd zaworowych o $rednicy 200mm
gwarantowana osiowos¢, wynikajgca z opatentowanego przez firme NEWEN systemu
centrujgcego
nieporownywalna szybkos¢ dziatania, obrdbka gniazda zaworowego o $rednicy 170mm trwa
od 1 do 3 minut
stata predkos¢ skrawania, doskonate rezultaty w kazdym przypadku, co ma szczegdlne
znaczenie podczas obrobki gniazd o duzej Srednicy, niedostepnych w zadnym innym systemie
cena: niewielka czes¢ kosztdw specjalistycznego centrum obrdbczego, najkrotszy czas obrébki
gwarantujgcy optymalng produktywnos¢; kompletna obrébka gtowicy silnikowej w ciggu kilku
minut, w przeciwienstwie do kilku godzin w kazdym innym systemie

i numeryczna kontrola obrobki



JAKOSC TO NIE PRZYPUSZCZENIA!
WSZYSTKO JEST ZMIERZONE I UDOWODNIONE

Tradycyjne metody pomiaru nie wystarczajg, by precyzyjnie badaé gniazda
i prowadnice zaworowe obrabiane przez NEWEN FIXED-TURNING.

( )

Firma NEWEN® jest wyposazona w maszyne pomiarowg TALYROND 365XL ,
przeznaczong i specjalnie stworzong do mierzenia ksztattéw, wspotosiowosci,
gtadkosci powierzchni...

Maszyna ta, analizujgca z doktadnoscig 0,01 mikrona, umozliwia automatyczng kontrole
wszystkich geometrycznych parametréw, ktdre odpowiadajg za jakos¢ prowadnicy i gniazda
zaworowego: kotowos¢, osiowos$¢, uskoki, cylindrycznosc, liniowos¢ segmentdw, katy, gtadkoscé
powierzchni... Raporty kontrolne i wykresy bedace rezultatem testéw, s bezspornie uznawane
przez departamenty kontroli najbardziej prestizowych OEM-6w.

Wszystkie maszyny NEWEN FIXED-TURNING automatycznie i regularnie obrabiajg gniazda
zaworowe z deformacjami nie przekraczajgcymi 3 mikrondw (0,003mm). Jako$¢ bedaca
przedmiotem zazdroSci cieszacych sie najlepsza reputacjg i najnowoczesniejszych OEM-ow.
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SPAWALNICTWO SPECJAL/STVCZNE® NEWEN FRANCE SA
POL OK Rue de I'Industrie
. 74800 La Roche s/Foron - FRANCE
welding Tel: +33 (0)4 50 25 87 82
Fax: +33 (0)4 50 97 64 93
DYSTRYBUTOR E-mail: commercialfrance@newen.com
|\ J
POLOK WELDING. _( NEWEN USA )
ul. Sowinskiego 3 & 298-D Enterprise St - Escondido, CA 92029 - USA
44-121 Gliwice; POLAND § Tel: +1-760-233-0067
tel: +48(32) 237 62 82, 237 62 83 3 albo bez optat (USA & Kanada): +1-800-639-3693
fax.: +48 (32) 237 62 81 % Fax: +1-760-233-0068
e-mail: spawalnictwo@polok.pl 3 E-mail: fi xed-turning@newen.com
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NEWEN® zastrzega sobie prawo do zmian lub weryfikacji specyfikacji oraz projektéw odnosnie wszystkich produktéw zawartych w tej broszurze. Niniejsze zmiany nie
upowazniajg nabywcy do roszczen zwigzanych z ulepszeniami, dodatkami lub wymiang osprzetu, w ktéry maszyna zostata zaopatrzona oraz zakupionych akcesoridw.
Informacje tutaj zawarte uwaza sie za aktualne w momencie drukowania broszury. Zdjecia i rysunki nie sg czescig oferty w sensie prawnym.

Swiatowe patenty: 6,086,293; 6,382,883B1; 6,382,884B1... Copyright © NEWEN® 2008 — wszystkie prawa zastrzezone.
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