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. . ' E rysunkachi2.
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FIXEDURNIN

—_— — <4 ® narzedzie, ktore podnosi twoje mozliwosci dziesieciokrotnie...

P @obnie jak w tokarce, FIXED-TURNING opiera si na
réwnoczemsprzemieszcziamdwoéchsia¢KZ)punktowo
skavaj cegnarz dzilmacz¢g¢dnaki|w tokarcgdzie
obabiggndetaWwirujeFIXEDURNIN@oruszmarz dziem
w dwocbsiacX,Z),podczagslydetalgBowisiand ka)
pozostapéeeruchomiona.

Narz dzie prowadzone przez numeryczne sterowanie, ma
nieograniczon mo|liwo[ tworzenia najdBiI| szych profili
(wganicachasi gwrzecionmydoawychw przer ¢
ksztaBtaakjchakBukijnigrostdinikrzywevkl sBe
iwypukBeakjakprecyzyjokarkRIXEDURNINGbabia
najbardziéjniconksztgBtajwy|gzrecyzj .

FIXEDURNINGalizuzjéd |nicconezadaniBa,cznzéiniami
krzywymgrogmiormz nachloymiw ka|dymmo|liwym
kierunkBter@amienumecgneNEWENierujposuwem
M’Sﬂ? O [ [ Mzgﬂ? narz dzwatakspospbyjegmstrzeod |aBapowiedni
— || I trjektonika|desjekcgbabianegmoofilMWydaykomputer
(o (2] & =2 2] & | 2|[2] «| =2 2] & nieustanobkeicpaymayntomarz dzabyporykavania
[ byBryegulaizeedoanalominimuKka|d&olejmazej[cie
narz dzwyliczoneuBamealkkundyestprzygotowryev
w takisposphbyladndaloanieb d ceskutkiemporow
skavaniajgakBociBomaganstabilnafrzieciona.

>

Ciosa | Auto Span Span

FIXED-TURNING przeprowadza doskonaR operacje oraz
gwarmntupeczelngriazéworoohy

UkBa@yektronioczpee oavneprzeX EWEpProwdz osie
cyfrowe z niewyobrajaln precyzj , gwarantuj ¢ peb
powtarzalnkmmputéjeg@Basrkbnitadoylowyokruje
najbardziejyjazmn|ytkwnokviinteateOprogmoanie
firm NEWENsSpoma@pertoar i pozalamu realizaow
najbardziapansoaneopercjebezwysokikhwalifikacji
wdziedzipriegmowania.

Cykbbrébcpggst automyatzniepymalizoowi zapami -
tywary,byprecyzyjopescjpoopercjzattDczgabByoces.

Tak jak w wielu innych dziedzinach,
sterowanie numeryczne NEWEN
uwalnia operatora, gwarantujac mu
doskonatosc i profesjonalizm.

Swiatowy Patent: 6,086293; 6,382883B1; 6,382,884B1...
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FIXEDURNI®RGo numezyie stanewosie praesupwzez [rub z rolkami GBowic mgswypeBnia st
planetamn i serwo-silniki najnaejsz@®jrgeynsjma narz dzia poruszaneg ptedpBywe przez ni po|\
kinterpolacji jest mieszegmshwntlimetr co uniemo|liwia zaniec
p N precy;»cjmd(mponentéw
O[ Z (327mm): opamesysweanogph!" poaha metaligmnpyBem.
podnosi i opuszcza gBgwdrz wrazsezginno dd

poziomuabhanego gniandagph!" jest doske
wyw|oy a jego yuxhpneuynanie wspomagane, aby
zapewni maksymalne czucie pddamas mipaoa
centruj cego dadpioyw zaworawedggph!" zapewnia
szyywno[ obrobkiyjod jednocze[nie peBn swobod
manewramia gBowddwyRPszona precyzja obrdbki. Unik
NEWEN.

S

Uproszogzpanel stericwp @za dokwa potrzyhn
zmian podcaayg Pstawienia gBibakania,

ustawieniacpiorgrz daima mmiana narz dzia s | znaczn¥e
uproszczone. ElektroniczneapolpprotB8®zpozw
poszczegminosiami. Specjalne polecenie powgduje r
narz dzia opisujary mnodil, podczas gdy wrzetiono ni
obaca si , wizuabiztjrcpkzed obmribed stRarmia
wyposayow B cznilciiggwe, chronvoyimienn
powBok zabezpieczaj c . Preaykopjjree wo &ptB o
elektroniczne. Precyzja. Niezawodno][ .

N\ J
4 I
Wrzeciono [lizga si w kulistej obsadzie na|podwéj
powietrznej, pBeskzajejo&P czenie ruchoylokr |n
wrzeciona i jego jgdmuwcdzewswsiach XalaZkpobizw
przyj kald cjoaw przestrzeni bez |adnego ggoru
i ustawi si dokBadniadnosy pasworowej.
Autonyatne cenanow promgowne w czasie.
Autonmyatne pojmyn@mie wrzeciona zypngmmat
siBownikami.

~
EPOC mole by wwpwsa[o@ i stand
stOB rowkobustronnie wnyocaw
podpach.akKda gych podpdér ma ré|ne
funkcje: peadpap dowosiadaj ca se
motorjest wyposalona w nap dyhar
gwamantuj cy bezluzowepreggokjne
pozgjonawmie. Druga popml@®iada yno
hydauliczrsystem zmacyslo gwentuje
peBne zabezpieczenie elementu pgog¢
Zestaw jest wwjotbrecwyzyjmiezawodn
a jego oaBta wodoszczelndp pazw
pac w mokrym [rodowisku.

J

RéwnolegBeypryamonaow na
prowdnicach limioxBy, bezobsBugowe/
caBkicie zabezpieczone. Prosta,(sz
i skuteczna blokadgcpnaummed|liwia
bezwyoB&k pcignawmie ka|dej gBo
silndwej.

ic

Pozbawyonapr |eD (odpr |anie

cz stotliwo[ciowaly kppws pokryt
|lywic prgeBow , odporn na czyn
chemiczne.
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Wszystkie rrya&lf_y\N(El\FIXEID}RNIh
S wyposaloneymamiczomipensac]
termicZnARCD!" autwmmatokntrol

powtarzalno[ci zagBvizieni@ano AXEP T
" obsBug preafitiriéggynamicznea |anne

wrzecidnai[nieniow ochron wrzecion
I

(Wrzeciono obr(’)bcze,azme”nnatow\
specjgdh, bezobsBahgBwyyskach
o wysokiej precyzji. Nap d wrze
zrealiaowpoprzez mocalnaopir

\ stojdw przekBadni o wysokiej d

|

GBowica NEWEN URNED®posiada

O

(

opatenwaw, bezobsBugow i pozh4g
tarcia kingkmapoahmj c agoa rok
po roku, ci gle z najwy|sz prec

i szczegdlnie gksystam ceartraw

J

Charakterystyka techni]cz

NE W ENE P O'C [000I00000N00000000000I0000000I0000
0T
NEWEN FIXED-TURNING® 00000010000000000000000000000

DBugo[ przesuwu (odlegBo[ mi dzy 000000
przeciwlegBymi prowafdiXicami

0 o O 00mm
0 o o 100mm
0000010000000I0010000000I0000mnIo0ooan

0

I 0 o O00mm
1 )

Przesuw obrobczy w osi Z 05mm
(ruch tulei dla celéw obrébczych)
Automatyczny przesuw wozka oomooa
Lrednica 22mm

je[li narz dzie zostaBo ustawione dla [rednicy 20mm,

to bez przestawiania narz dzia mo|na obrobi [rednic 42mm

Zdolno[ obrébcza DO0OOnooooog

przy standardowym oprzyrz dowaniu

I
0 [

Pr dko[ obrotowa wrzeciona  DIOOI0IODICIOONCND
‘Nap d wrzeciona 500
ZagB bianie | przesuw wézka OO0
Jednostka hydrauliczna 200 Bar.

PC 000000000000000000100001000000010000000
"Acza  RS232-Ethemet
Centronics — USB

(0 1 = S bt

Elektroniczny czujnik Aa@B bienia L
W'i'éfﬂ :
terowanie numeryczne

j DO RPR &R

WYMIAROBSAURAIMWCH GAOWIC SILNIKOWYCH

i umocamia pilotayomparttulejceomagijlsk
P yomp J /J Maksymalna wysoko[ (bez demonta|u p38Lame):
R Maksymalna dBEBO[C unlimited
PrzeysBowgymlputer najnowszegjigerer EPOCCS!" 0ooooo
zintegmaw z pBa.sklm, 1.5 ?aowmn ?K\ﬁaksymalna szeroko]| 0000 000mm
doylowym. Przyjagyskvnokwi, intuycyjn
dialog mi dzy maszyroeemper ROZMIARMASZYNY
Nieogmiczona pami , obsBaga sfigciwwsoko[ maszyny 000000
Szeroko[ masEPMQIC ooooog
. i N . EPOCCS! 000000
Solldne_ Bole o przekrmjumobjaz_satpe N Aroooooooooooo oooo™ . pooooo
maszynie stabilno[ , dBugowiecgfo I 'precyzj . coogp-cs™ 000000
~ | waga netto: ©oooow  poopood
Boczna szafkacehektBlektrey || ____ . boboog-es™ . Doooooo
i elektroniczne podzespoBy poB| §zovegazarutto: [OOO™ 000000
pomoc soyBkczhutomyetnie filanawf pobo-cs™ - Ooooodo
wentlacja szafki w @epnsnagayn 00moomo 220V 0000000007000,
Elektronika zapamjektetworzona |pfrzez 50-60 Hz
N E WERN )| oooooomooomo Clini 6 00100
N
EPOC !" to proste, skuteczne roz i RANMEAF R ANS P CRIE
rodukcji ro 0Qbrdébkahcadrnyi EPOIC -EFOC
p keji rolyeg . | wysokof 2240mm
gBowic swgik bez wymmnamz dzi, blez g hoko| 1950mm
ustawiania, bez przeszogdmzutow DBugo[ 1446 m
Znaczna przestrzeD (F9zhe wtomaki
pozalaj bez trudu aaBadaBadow
kal|d gBowicowilnik
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osiowo[ jak réwnie| ieéeaBokiktIOIO0IOIOO0
0000I00I00noom;m dost pneym tsystemie dagwsilnik

opgymaln moc, przewy|szaj ¢ cXVEt@d wszystkich maszynyphzezr
Problem znieksztaBconejapieeie@rmowminalameta) yt gniazd do precyzyjnej obrobki gniazd, |
powierzchni gniazdchaworowy mog by tworzone dowolnie, zSWoim systememTBIRNEIDN-G
dziesi tkow lat sp dza sen z pawikdkadno[ci do jednej setnej @P&pMiie najszerszyazakres pr
regeneruj cym silniki. {adne n&rzydzaég|y Ci aNBAEK przedziale od 13 do ponad 200
ladna metodamska, |[adna masz$ABZELNOZCI mi dzy gniazdemhdlimetréavnawet wi cej, system
nie mogBy sprosta aemjuceowrzaworem ju| za pieamsmyBEZ gvaantujeEkowo[ wngrach 3

wci | problemowi. DOCIERANIA? mikronow

yrodBmht niepowodzeD wynika gnfathiannmomooon 0000000000000

ulywrych narz dzi paofihow

ZBolone kygzsaBadaj ce si z Wigly FixEDRNI@ Gie istniej Procesy produkcyjne zostaBy

segmeniowywoBuj znacz ce i

) ‘ 3 niemo|liwe donayka kgztaBt zrewolucjoanzowrzemipkutery
nieregularne opoayiakriktore

X T ) Wszystkie profile s osi galne,oBRrogmewnie aozr inne nowe
skutkuj mnlejszym IUb_W' kszypmofilemnk/uriegtm jest rzecz technologie.yZteidmologiczne
wyst pawiemeé&tu karbowa. niewoypalaln w przypagku inn post puj ce w niammtawt d
WspéBczesne gBoaMiacjejpmizywieZ”aWh dzisiaj na rynku systembtewmpie, zmuszaj dostawcOw useE
na minimaln i delikatn obréb@brobchy dotrzymania im kroku.

podczas ktdérej nie m(y|ruanirkirrs‘stF%tjedyncze

. i ) i , jednopunktowe naQEdtigtale wpr@awnowe materiaBy
tak szkliwego kanrrtxawWBa[mongBl

3 zavla na obrobk wszystkich gneasdanie analakkstrukcje, co
plagizne nowogzlestopow niezale|nie od ich ksztaBtu i zBmdobga[ezia sob nowe trudnofci,

pot guj to uci |[liwe. 2\awieku _ _ powi ksza mwmemt modeli gBowic
przypadkach jest wr cz niemo|Ranei masyymopatrzona jest Wiempie dot d niammtow

odnowi gniazdo w kfphayomo|naponad 300 profili, najcanfdie] LHé/dNIe[niaj ¢ jednoczafuje toler

by zaakcepto® NE&ENXED - w przq{ﬂg, a nast .pne.mo|na_ doycz ce obrébki.

TURNI@®IGyst pawie kardhoia swobodnie dod@wiesmgitzonej

jest nyékt maBawdopodobne, ilo[ci.on®d 300 ci , dolktwn Regeneruj cy gBowice, [wiadomi
zostaBo onoydeafieizlikvaide.w kaldej chwili zupeBnie za darnbe zwrdree[ci wobechmaBywic
Przekréj pojedyncaemgie wior potrzeby wgpdpania. motocyklolwygBowic wielozhworo
przekecza 1\1000 mm2, tak wi c_opory omz dudly przesBoahy ...gniazd zby

Jednopunktowwjske pBytki mOQV\ard(yh, zbyt mi kkich, bior ¢ po
by pBytkami pgmiekamhrwo- ,yaq wymogi stawiane przez OE
W glowymTI(N albo powBoka zauavjaj , |e ich pole dziaBania s
ceamiczna) lub te| pBytkami z Q&(&%,tu,

CBN lub ,PlGbre idealnie nadaj si do

OI00I000000000000I000O O obrobki mi kkich materiaBow t&kXHDBKNI®Girm NEWEN

skavania nie mog wm|adapniu
wywoBa karbi@awaalofwnia.
Najdelikatniejszey napmo|liwe d
zrealiaowa.

stopy miedzi, berylu, stopy alwmiminmjdubszedhiezegia i
FIXEDURNI®I Gezata na materiaB@wdolw, npstelitovyzy beardno[ . Mo|esz ponownie odz
najdelikatniejszeafdacigBokvica iNdukcyjnie haetowtali itp utacoynrynek i z powodzeniem
il nd i wiadcz usBugi wszystkim.
silnaa mo|e zosta obrobiona RbFYec z przestopaed,zk [ y g y

ZaCh@W“,J jej [ceille g&heflon dylematami, ktor pRyfkknieyxbe z FIXEDRNI®RGirm NEWEN
paametrow drogim wyposaleniem. Jeste[ zag¢¥d%€anie najtrudniejszym

FIXEDURNI® Gwaeantuje przygowaw by sBuly swoim kliemtyozaniom
geometzyn ja@k dot d nieosi ga|Ws_zy.stk.|m swoim kllgntom, niezale|nie od e}
Dosknale okr gBe gwiagtbd (k tegojakie zadanie Ci powi@rz 'o"r‘éﬁf%%'fe Si =2

<3mikno)nto pierwazynek, aby to z dwoma Iub_trawrhgrmipir zwykBym zaj ciclil \
uzyska idealn szczetmmBaDogfStawewoilch pilofibhaj zaczynasz /

oszcz dza !

Mr. PorfeEcrSsoar

Swiatowy Patent: 6,086293; 6,382883B1; 6,382,884B1...
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Tradgyjne metody pomiaru nie wystarczaj , by precyzyjnie bada gniazda
i pravnice zaworoabeéamler przez NEWHN FENXEG -

( )

Firma NE®& Ed&Nst wyposalona w maszyn AORONDW 65 XL ,
przeznaczon i specjalnie stworzon do, wissraB o saoksz[ta[B igBva d k
powierzchni...

Maszyna ta, analizuj ca z dokBadno[ci 0,01 mikeomaltmo|liwia automat
wszystkich geozpelirgametrowtéore odpowiadaj zear qakicy

i gniazda zaworoBegw[ k osiowoki, cwykiozry[ , liniowo]

segmentoiwt gBadk powierzchapoytkhtrolne i wykresy b d ce

rezultatem testdvezspornicamnemawez depaythmtenti najbardziej
presti|lawyOEM-06w

Wszystkie maszyny NEWEN ® FIXED-TURNING ® automatycznie i regularnie
obrabiaja gniazda zaworowe z deformacjami nie przekraczajacymi 3
mikronéw (0,003mm). Jakos$¢ bedaca przedmiotem zazdrosci cieszacych sie
najlepsza reputacja i najnowoczesniejszych OEM-ow.

FIXED-TURNING® i numerzynaoktrola obré



CHARAKTERTYKAECHNICZNA:

przez opam@mnie mayzyn

- ukBad chBodz ay oyawbaen6r zwregmulator
przepBywu, goDkdevki

- trzypoziomowy zbiorawky om &dykkem filtruj
o skutecznohpdaijifiporni|jej 10 mikrondow

- system maooavazr z wodoszczeln kabimnza
na Bo|ywkych pradnicach z blokad ypareumat
- zabezpieczenie panédmuyagzynmzy atie]
kabinie

- podwdjne drzwi zatwotrzyzn e gowcaiRkroanew

- wysolwydajna pompa ow|rstekama autoymarnie|

VAl

m

EROGECSH

n

D N

EPOC-CS™ to ta sama jakosc¢ i wszystkie mozliwosci
oferowane przez EPOC plus korzysci wynikajace
z uzycia chtodziwa podczas obrdbki.

PROMDNICEWAXROWE: rozwiercadnecpzaw
pomoc pilatgw rozwiertakéw®@NgweEENuUje
dosknaB katijprwok wydajne, fihteocohh Bodz|w

odgrywtrzy istotne role w uzyskeénre zudjlelp:
1. Ciecz chBodz co-smarujadeaest pygeaw

wy|Bobienia rozwierta®ovkt¥EaNVENaBaj ja
pompyWmuszyomprzepByw caBaode@uwidry na
zewn trz mdonwcyoakaj ¢ w ten sposob na ps
dosknaBej laxljibrZlikwirdeo wyayku|pawia si
rozwiertaka z powodukwiéekdwgByhydwiy
razem z narz dziem.

2. Ekfwne chBodzenie rozwiadtniky izapoWwje

ich rozszerzaniu cieplnemu, ktore jest zr
wymiarawmyi e&tow kaldpir takich jak myimdz
bak cylimdnmo|[ci.

3. 10 mikranfoltcja i odstojnikiachBpdlzievg aj
jakienodlwiek przedostawi widrow mi aadgig
a rozwiertak, ktére mogBybyusaéweordiew
powierzchni.

x~

GNIAZDAVDROWE: Wszystkie gniazda mog
poddane obrébce za poohomshoawywwglhk
ceamicyah albo CBN. Wszystkieat®] gByploiksy
s wielomeaswami materiaBow bargzm maporn
zu|gie. Ostrza tepwrmoa zkfl o numene]
obréobce w yftemechayncznie s waatéokvne
a iche&«fwno[ znaczraetavadrzi ki zasrnosow
chBoda,jvktére chromidkieasj ce zapobiegs
tworzeniu si narostow

tloaskkie matetakBeg jak aluminium i hrsz bery!
obabianeoakmicznie i z precyzj wBa[ciw |d
z chBodzeniem. {ywotno[ narz dzi jest zwi
a jo{ powierzchni znacznie podwy|szona|

po Bo|ywkych szynach, zapewniajacmdwtysoki|k Przej[ciaoDgkaj ce we wszystkich materiaB
ulytkvania i na®skenie dBugdrylezawsa py odbyav si bez narostu i tworzy nieskazitgl
- Batwy monta| i demonta| gBowicy niezale|nie m&Zer wymjiarpsdnocze[nie ostrze narz dzia
- Batwy montal i demonta| gBowicy niezal.eJniE od jej wymiarow )
U0O0omrooOnmmiiio0iio00ib000iMIIo0o0 nopooooooooi00000000000000III0D0000i000000000000]
] 0
R T A A
( \ ~
SPAVALNTWO SPECIAUSTYGZIE Spa@alnictwo Spegcialest GBowioav &S iP@ik WELD|ING
Genaltg dystrybutgr NEWEN reaiteorPsKi .
welding
www.newen.pl _
POLOK WELDIN|G m
ul. Sowskiego 3 §
44-121 Gliwice q
tel.: 48724 68 00 WBadysBaw Polok Jan Polok Q
fax: +82 444 64 50 tel.: +48 509 300 101 tel.: +48 602 180 807Y
biuro@newen.pl wladyslgmwlok@polok.pl jan.polok@newen.pl E-:,'
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